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Introducción

DAM, una apuesta
por la innovación

El ámbito tecnológico se caracteriza por una evolución 
constante y dinámica y en este contexto, DAM se 
posiciona como una empresa líder en el sector del 
agua, gracias a su capacidad para avanzar y adaptarse 
a los nuevos retos y exigencias del mercado. 
Comprendemos que la innovación es el factor clave 
para alcanzar soluciones efi cientes en la gestión de 
recursos a largo plazo.

Con el objetivo de seguir elevando nuestros estándares, 
DAM se encuentra inmersa en estudios y proyectos de 
I+D+i en colaboración con un equipo multidisciplinar, 
altamente capacitado, así como con reconocidas 
instituciones de investigación. Esta colaboración nos 
permite ampliar nuestra visión y aprovechar el 
conocimiento de expertos externos, en pos de encontrar 
soluciones aún más innovadoras y efectivas. 
Los principales campos en los que DAM ha centrado 
sus actividades de I+D+i son los siguientes:

• Eliminación de materia orgánica y nutrientes
• Economía circular: valorización de lodos de depuradora, 

recuperación de nutrientes y productos de elevado 
valor añadido

• Optimización energética por control de procesos y 
explotación de vectores energéticos (biogás e H2)

• Regeneración de aguas y sistemas avanzados de 
desinfección

• Minimización del impacto ambiental de las instalaciones 
(huella hídrica, huella de carbono e impacto por 
olor).

En DAM, la innovación no solo trata de mantenernos 
a la vanguardia de la industria, sino también de contribuir 
al avance de la sociedad en su conjunto. Nuestro objetivo 
fi nal es mejorar la calidad de vida de las personas 
y garantizar un uso responsable y sostenible de los 
recursos hídricos.

DAM, en su afán de mejora continua, cuenta con un 
Sistema de Gestión I+D+i certifi cado conforme  acuerdo 
la norma UNE 166002 que permite evidenciar el alto 
nivel de calidad que se ha alcanzado en los resultados 
obtenidos.
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Periodo: Agosto de 2022 -Enero de 2026

Colaboradores: Ainia Centro Tecnológico, Genia Bioenergy y 
Consorci de La Ribera

LIFE REPTES
Producción de biohidrógeno 
renovable a partir de la 
cofermentación de residuos 
lignocelulósicos y lodos de 
depuradora

Descripción: El proyecto LIFE REPTES (GA 101074329) tiene como 
objetivo reducir las emisiones masivas de gases de efecto inver-
nadero y partículas derivados de la quema de paja de arroz, que 
afectan negativamente la calidad de vida de las poblaciones cer-
canas. Para lograrlo, se propone implementar un modelo circular 
innovador que integra la producción de biohidrógeno a partir de 
subproductos lignocelulósicos pretratados y lodos de EDAR me-
diante un proceso de fermentación oscura.

Cada año, en el Parque Natural de la Albufera (España), se produ-
cen entre 5 y 6 toneladas de paja de arroz en cada una de las 14.700 
hectáreas cultivadas. La gestión de estos biorresiduos supone un 
elevado coste económico para los agricultores, cuando se utilizan 
otras técnicas distintas a la quema o el enterramiento. El parque de 
la Albufera produce alrededor del 20% de la paja de arroz a nivel 
nacional, y España es el segundo país productor de arroz de la UE.

El nuevo modelo circular propuesto por LIFE REPTES permite valo-
rizar la paja de arroz, junto con los lodos de depuradora, empleán-
dolos para la producción de biocombustibles gaseosos renovables, 
como el biohidrógeno y el biogás, gracias a la aplicación de una 
combinación de tecnologías, entre las que se encuentra la fermen-
tación oscura. De esta forma, se reduce la emisión de gases con-
taminantes y se promueve el desarrollo de una economía circular 
más sostenible.
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Periodo: Septiembre 2020 – Diciembre 2023

Colaboradores: Fundación Centro Tecnológico de Investigación 
Multisectorial (CETIM) y Fundación IMDEA Energía (IMDEA)

ESENCE
Nuevas tecnologías para la 
eliminación y detección in-situ 
de contaminantes prioritarios 
en aguas residuales

Descripción: ESENCE investiga nuevas tecnologías de detección in 
situ de contaminantes emergentes prioritarios y desarrolla nuevos 
procesos para su eliminación. Concretamente, se estudiará la sín-
tesis, desarrollo y optimización de Polímeros Impresos Molecular-
mente (MIPs), polímeros de reconocimiento molecular sintetizados 
a medida capaces de enlazar selectiva y específi camente analitos 
de interés y familias relacionadas, que se utilizarán como meca-
nismos de captación de contaminantes emergentes. Estos MIPs se 
fi jarán en detectores fotónicos para permitir su rápida detección 
en línea. Además, se investigará la capacidad de adsorción de con-
taminantes emergentes de los sistemas MIPs.

También se llevará a cabo la selección y síntesis de polímeros de 
coordinación porosos, conocidos como MOFs (Metal-Organic Fra-
meworks), que son sólidos porosos formados por iones o clústeres 
metálicos enlazados mediante ligandos orgánicos para generar 
una red cristalina accesible a moléculas huésped. En el ámbito de 
la remediación ambiental, los MOFs han demostrado ser capaces 
de adsorber y/o degradar contaminantes emergentes presentes 
en aguas residuales.

Por último, se investigará la integración de MIPs y MOFs para la eli-
minación e identifi cación de contaminantes emergentes en aguas 
residuales urbanas reales.
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Periodo: Septiembre 2021- Diciembre 2024

Colaboradores: ACSA, ENGIE, Hidroquimia, Tyris AI, Exolum, H2B2 
y Aiguasol

REGENERA
Investigación de tecnologías de 
almacenamiento híbrido y 
modelos predictivos para 
transformar las industrias en 
puntos deslocalizados de gestión 
de energías renovables

Descripción: REGENERA tiene como objetivo principal transformar el 
sistema energético español a través de la disminución de la dependen-
cia de combustibles fósiles y la integración de energías renovables (ER). 
Con esta transformación se busca descarbonizar la economía española 
y contribuir al objetivo de la Comisión Europea para alcanzar los acuer-
dos de Paris y una economía climáticamente neutra para 2050.

En este contexto, el proyecto REGENERA se enfoca en investigar tec-
nologías innovadoras para el almacenamiento efi ciente y económico 
de excedentes de energía renovable en procesos industriales exis-
tentes para la producción de combustibles renovables. Se explora-
rán dos bloques de uso para proporcionar fl exibilidad a la industria 
para el almacenamiento energético: por un lado, tecnologías Power 
to Gas para la valorización de residuos industriales y producción 
de combustibles renovables (H2 y CH4) mediante almacenamiento 
estacionario de excedentes de energía renovable; por otro lado, un 
proceso de optimización energética para trabajar en periodos de ex-
cedentes de energía renovable o bajos precios de electricidad.

Se espera que el proyecto REGENERA permita reducir el coste de 
almacenamiento de excedentes de energía renovable en un 33%, el 
coste de producción de combustibles renovables en un 35% y fomen-
te la descarbonización de las industrias en un 25%, lo que resultará 
en un aumento de la competitividad del tejido industrial. Con estos 
logros, se podrá avanzar hacia una energía segura, efi ciente y limpia 
para el siglo XXI en línea con los objetivos del European Green Deal.
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Periodo: Junio 2021 – Junio 2024

Colaboradores: Instituto Tecnológico de la Informática, Kumori 
Systems, Nunsys, Singlar y Universitat Oberta de Catalunya

TRANSACT
Transformación de sistemas 
ciberfísicos críticos de  EDAR 
en soluciones distribuidas

Descripción: El proyecto europeo TRANSACT tiene como objetivo 
general fortalecer la competitividad de Europa en los sistemas ci-
berfísicos (CPS) mediante el avance de sus capacidades con servi-
cios novedosos basados en análisis inteligente de datos, mediante 
el aprovechamiento de los ecosistemas en la nube para la transi-
ción de los sistemas CPS locales y aislados a soluciones distribui-
das seguras y protegidas, reduciendo su coste y aumentando su 
ritmo de actualizaciones y mejoras de aplicaciones y servicios. El 
proyecto se centra en el aprovechamiento de las múltiples posibi-
lidades que ofrece la inteligencia artifi cial e incorpora su potencial 
en el ámbito de la gestión de los recursos hídricos.

A través de TRANSACT se pretende impulsar la digitalización en el 
sector del tratamiento de aguas residuales sobre las bases de la 
ciberseguridad e inteligencia artifi cial, investigando soluciones de 
menor coste y fáciles de implementar. El proyecto investigará las 
tecnologías en la nube y edge para el análisis inteligente de datos, 
aprovechamiento de los ecosistemas en la nube y estudio de solu-
ciones distribuidas seguras y protegidas. 

Concretamente, el caso de uso liderado por DAM se va a implemen-
tar en torno a tres ejes: predicción de vertidos industriales, análisis 
comparativo de los ratios operativos entre diferentes EDAR e im-
plementación de sistemas de inteligencia artifi cial para operacio-
nes de mantenimiento predictivo. 

Este proyecto ha recibido fi nanciación de ECSEL 
Joint Undertaking en virtud del acuerdo de 
subvención nº 101007260, que recibe apoyo del 
programa de investigación e innovación Horizonte 
2020 de la Unión Europea y de Países Bajos, 
Finlandia, Alemania, Polonia, Austria, España, 
Bélgica, Dinamarca y Noruega.



8 Innovación

Periodo: Julio 2020 - Mayo 2024

Colaboradores: Darwin, ITENE, Universität Leipzig, Boku, ACIB, ASA, 
FeyeCon, Soprema, Greiner, Aliplast, Indorama

ENZYCLE
Enzimas microbianas para el 
tratamiento de fracciones 
plásticas no recicladas

Descripción: El proyecto europeo ENZYCLE tiene como objetivo 
general desarrollar nuevas enzimas y procesos avanzados para el 
tratamiento enzimático de fracciones plásticas no recicladas. Esto 
permite producir nuevos materiales mejorados, como PET virgen, 
espuma de poliuretano y polioles, al tiempo que se reduce el impacto 
ambiental generado por los microplásticos.

En este proyecto europeo global, DAM desempeña un papel fun-
damental en el diseño, construcción y monitorización de uno de los 
pilotos correspondiente a la tecnología desarrollada para la sepa-
ración, cuantifi cación y degradación enzimática de microplásticos 
en estaciones depuradoras de aguas residuales. Esta tecnología es 
aplicable  tanto a la línea de agua como a la de fangos.

Se espera que los resultados obtenidos permitan avanzar en la lucha 
contra la contaminación por microplásticos y contribuyan a mejorar 
la gestión de los residuos plásticos. Además, la aplicación de enzimas 
en el tratamiento de aguas residuales podría tener un gran impacto 
en la economía circular y en la transición hacia una economía más 
sostenible.
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Este Proyecto ha recibido
fi nanciación del Programa de
Investigación e Innovación
Horizonte 2020 de la Unión
Europea según el Acuerdo de
Subvención Nº 101004462.

Periodo: Mayo 2022 – Julio 2024

Colaboradores: University of Lancaster, Institut de Bioenginyeria 
de Catalunya (IBEC), Gas Sensing Solutions, SINTEF Digital
 

SNIFFIRDRONE
Mapeo de la contaminación 
atmosférica mediante drones 
para la vigilancia del medio 
ambiente y la mejora 
de la calidad de vida

Descripción: La contaminación del aire es una preocupación global 
creciente debido a su impacto ambiental y para la salud humana. Las 
principales fuentes de contaminación ambiental están relacionadas 
con una variedad de actividades humanas, como el tratamiento de 
desechos, la agricultura, el tráfi co y el procesamiento industrial. En 
particular, las emisiones de gases de las estaciones depuradoras de 
aguas residuales (EDAR) generan ocasionalmente episodios de olo-
res desagradables que suelen estar relacionados con gases tóxicos 
(p. ej., H2S) que además pueden afectar a la salud de los operadores 
de las plantas. En este proyecto, se propone construir y demostrar 
un sistema basado en drones para monitorear la contaminación del 
aire a causa de las emisiones de las EDAR y plantas de tratamientos 
de residuos al medio ambiente.

El proyecto se basa en los resultados y la experiencia obtenidos 
en tres proyectos ATTRACT de fase 1: SNIFFDRONE, IRPHOTONA-
NOSILI y 3D-META y sus principales objetivos son: (1) desarrollo y 
construcción de un sistema de detección avanzado para la medi-
ción de H2S, CH4, CO2 y SO2, y (2) la generación de mapas de con-
taminación en 3D en tiempo real de las emisiones de la EDAR. La 
fl exibilidad del sistema se validará en 3D midiendo también las 
emisiones de una planta de compostaje.
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Periodo: Septiembre 2015 – Febrero 2019

Colaboradores: Centro de Estudios e Investigaciones Técnicas de 
Gipuzkoa (CEIT-IK4), INDEREN, SEMIDE (Euro-Mediterranean 
information System on Know-how in the Water Sector) y ESAMUR 
(Entidad de Saneamiento y Depuración de Aguas Residuales de la 
Región de Murcia).

LIFE ANADRY 

Digestión anaerobia seca como 
una alternativa de gestión y 
tratamiento de los lodos de 
depuradora

Descripción: Con este proyecto se desarrolla una nueva tecnología 
a escala semi-industrial de digestión anaerobia seca o de alta con-
centración de sólidos, que mejora el tratamiento y gestión de los lo-
dos producidos en las estaciones depuradoras de aguas residuales 
de menor capacidad de tratamiento que no disponen de digestión 
anaerobia. 

Por ello, se demuestra la efi ciencia de esta tecnología para tratar los 
lodos producidos en la EDAR, de forma que se maximice la produc-
ción de biogás y se obtenga un fango con un grado de estabilización 
e higienización adecuada para su uso en agricultura.

Durante el desarrollo experimental se evaluó el rendimiento del pro-
ceso en dos condiciones de temperatura: mesófi la (35ºC) y termófi la 
(55ºC). También se evaluó el proceso bajo condiciones de operación 
diferentes en relación a la carga orgánica volumétrica (COV) y el 
tiempo de retención hidráulico (TRH). 

El estudio económico y de viabilidad técnica permitió determinar 
que la tecnología desarrollada tiene un potencial interesante para 
ser aplicada en EDAR de pequeño/mediano tamaño que no cuentan 
con digestión anaerobia. Una de las opciones más interesantes es la 
implementación en una planta centralizada que permitiría gestionar 
los lodos de EDAR existentes en una ratio de 200 km 

Finalmente, podemos destacar que los resultados del proyecto mos-
traron una reducción del volumen de lodos hasta un 40%, así como la 
producción de energía debido al biogás generado (sobre 30 m3 /d) y la 
higienización del lodo debido a la reducción de E.coli y Sallmonela spp.
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Periodo: Octubre 2015 – Marzo 2019

Colaboradores: Agencia Catalana del Agua (ACA) y la Plataforma 
Tecnológica Europea del Agua (WssTP), Grupo GENOCOV de la 
Universidad Autónoma de Barcelona 

LIFE SAVING-E
Eliminación autótrofa de 
nitrógeno en dos etapas de la 
corriente principal de aguas
de una EDAR

Descripción: Este proyecto desarrolló, a escala piloto, un nuevo 
proceso de eliminación de nitrógeno en la corriente principal de la 
línea de aguas de una EDAR urbana. Este sistema, a diferencia de 
los tratamientos en una sola etapa, trabaja de forma estable tanto 
en altas como en bajas temperaturas mediante una confi guración 
en dos etapas. 

Consta de un primer reactor aerobio donde se oxida el 50% del ni-
trógeno amoniacal a nitrito y un posterior reactor anaerobio donde 
se llevará a cabo la eliminación de nitrógeno mediante el proceso 
Anammox. 

Todo ello, permite el ahorro de energía y reducción de costes ope-
rativos. Más concretamente, los resultados e impactos ambienta-
les de la aplicación de la tecnología SAVING-E versus el tratamiento 
convencional de aguas residuales urbanas han sido los siguientes: 

• Aumento del 35% de la producción de biogás.
• Ahorro Energético del 35% en el Tratamiento Biológico.
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Perido: Septiembre 2013- Septiembre 2016

Colaboradores: CALAGUA (Universitat de València) y LAGEP 
(Université Claude Bernard, Lyon 1)

LIFE PHORWATER
Recuperación y reutilización del 
fósforo de las aguas residuales 

Descripción: El proyecto desarrolló una tecnología para recuperar 
fósforo en una EDAR al tiempo que mejora el rendimiento del pro-
ceso biológico de eliminación de nutrientes y el funcionamiento de 
los procesos implicados en el tratamiento de lodos. 

Para ello, se estudiaron los parámetros que infl uyen en el proce-
so de cristalización de estruvita tanto en los diferentes puntos del 
actual tratamiento de la EDAR de Calahorra, como de manera con-
trolada en un reactor independiente.  Esto permitió obtener unos 
resultados muy positivos entre los que destacamos: 

• La eliminación de fósforo se puede optimizar hasta el 92%. 
• Las pérdidas de fósforo en la digestión anaerobia se pueden reducir 

en un 43%, minimizando así los problemas que ocasionan los depósi-
tos de estruvita en las conducciones y demás elementos de la EDAR. 

• Se puede duplicar el fósforo total disponible para su recupera-
ción mediante una gestión efi ciente de las corrientes en la EDAR. 

• El sistema de recuperación de fósforo puede alcanzar efi ciencias 
de precipitación por encima del 90%.

• La producción de fango se puede reducir en un 10% median-
te la implantación de las técnicas desarrolladas en el proyecto 
PHORWater, reduciendo también la dosifi cación de polielectroli-
to en la etapa de deshidratación.

La estruvita obtenida es de buena calidad. Posee bajo contenido en 
metales, en compuestos orgánicos, un elevad grado de pureza y un 
buen tamaño para manipularla.
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Periodo: Noviembre 2017 – Octubre 2020

Colaboradores: AINIA Centro tecnológico
 

VIOe-
Sistema bioelectroquímico para 
la valorización integral de las 
aguas residuales y los fangos de 
EDAR.

Descripción:  El proceso del proyecto VIOe- integra tres tecnologías 
como son la digestión anaerobia, los procesos bioelectroquímicos y 
la producción de biomasa acuática.

El proyecto desarrolla un sistema innovador para optimizar la valo-
rización energética de la materia orgánica presente en el agua resi-
dual, mediante la producción de biogás por digestión anaerobia de 
lodos y su acoplamiento con un sistema bioelectroquímico para la 
obtención de biometano (upgrading). Además, los nutrientes pre-
sentes en la fracción líquida del digestato se tratan en la cámara 
anódica del reactor biolectroquímico y se aprovechan mediante un 
cultivo de biomasa acuática autótrofa posteriormente.

Los resultados obtenidos muestran que es posible operar en con-
tinuo una celda bioelectroquímica alimentada con biogás real, 
obteniendo una mejora de la riqueza en metano de un 30%. Así 
mismo, el estudio de producción de biomasa acuática indicó que 
es posible alimentar en semicontinuo un reactor Raceway para la 
valorización de nutrientes como biomasa acuática tipo Lemna, con 
un rendimiento en términos de eliminación de nutrientes en torno 
al 92% para nitrógeno y del 97% para el fósforo biomasa acuática 
y enmienda orgánica. 

Así pues, el sistema VIOe- aprovecha la simbiosis de los procesos y 
la obtención de indicadores para cerrar el ciclo de la recuperación 
de nutrientes y energía en el marco del concepto de Economía Cir-
cular.
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Periodo: Abril 2018 – Junio 2019

Colaboradores: VIELCA INGENIEROS y AIDIMME  Centro tecnológico.
 

EDAR VIRTUAL

Integración de Tecnologías 
Scanning 3D, BIM, RV y RA 
para programación, ejecución 
y simulación de operaciones de 
mantenimiento de EDAR

Descripción: EDAR VIRTUAL desarrolla la integración de las tecno-
logías Scanning 3D, BIM, Realidad virtual y aumentada para progra-
mación, ejecución y simulación de operaciones de mantenimiento 
de Estaciones Depuradores de Aguas Residuales, de modo que se 
disponga de un modelo virtual 3D de la EDAR que permita que:

1 Los encargados del diseño de las operaciones de mantenimien-
to y resolución de incidencias puedan programar dichas opera-
ciones inmersos en la realidad virtual de los módulos críticos de 
la EDAR y visualizando modelos 3D de la instalación.

2. Los operarios que operan en los módulos más críticos se adies-
tren en un entorno virtual inmersivo en las secuencias de ope-
raciones de mantenimiento de los mismos y en los protocolos 
de respuesta ante accidentes y averías.

3. Cuando los operarios accedan a ese módulo conozcan en todo 
momento el estado de funcionamiento de los equipos integran-
tes y las variables del proceso que tiene lugar en dicho módulo 
a través de gafas de realidad aumentada.

4. Cuando los operarios tengan que realizar operaciones críticas 
de emergencia, operación o mantenimiento complejo sean 
guiados a través de las gafas de realidad aumentada, y asisti-
dos por expertos, si se requiere, desde la central de control de 
operaciones a través de teleasistencia.

5. Se disponga de un modelo BIM del módulo, conectado con el 
SCADA de la planta, que pueda ser consultado desde cualquier 
ubicación de la misma a través de una pantalla o a través de un 
holograma utilizando gafas de realidad aumentada.



OTROS PROYECTOS DE INVESTIGACIÓN
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COMPOST-UP!
Investigación y desarrollo de nuevas aplicaciones 
avanzadas del compost generado a partir de lodos de 
depuradora en EDAR

Periodo: Septiembre 2021 – Agosto 2023

Descripción: El proyecto, que investiga el desarrollo de biofi ltros, 
utiliza lechos que empla el compost enriquecido con consorcios 
microbianos de alto potencial de degradación de compuestos volá-
tiles ( COVs), NH3 y H2S (que son los que causan principalmente mal 
olor en las estaciones depuradoras de aguas residuales y plantas 
de compostaje) y el enriquecimiento del potencial agronómico del 
compost empleado, con el fi n de establecer un nuevo proceso de 
gestión y valorización de estos biorresiduos de una forma más efi -
ciente, rentable y sostenible.

ATMOSPHAIR
Estudio de la generación, predicción y minimización 
de contaminantes atmosféricos en sistemas de 
saneamiento mediante herramientas de inteligencia 
artificial.

Periodo: Julio 2022 - Abril 2023

Descripción: El proyecto investiga la generación y emisión de ga-
ses odoríferos y de efecto invernadero en redes de saneamiento y 
plantas depuradoras de aguas residuales, para posteriormente di-
señar herramientas digitales basadas en inteligencia artifi cial con 
el objetivo de predecir la producción de dichos gases. Asimismo, 
el proyecto también contempla la posibilidad de optimizar y defi -
nir estrategias novedosas de minimización o eliminación de estos 
contaminantes atmosféricos mediante la utilización de oxidantes 
producidos biológicamente.

CIRCULAR BIOFILTRATION
Biofiltración de emisiones odoríferas en EDAR 
mediante la reutilización de subproductos del ciclo 
integral del agua

Periodo: Septiembre 2022 – Mayo 2025

Descripción: Se  propone un modelo innovador basado en la eco-
nomía  circular que permite la reconversión de torres de scrubbers 
químicos a sistemas tipo biotrickling con una inversión modera-
da, empleando materiales de relleno reutilizados y reciclados. El 
proyecto pretende también desarrollar nuevas confi guraciones de 
biorreactores más sostenibles para la desodorización de EDAR, 
instalaciones de gestión de residuos y determinadas industrias (ej. 
papeleras, agroalimentarias).

PHERTILIZER
Sistema circular para la recuperación y valorización 
agronómica del fósforo

Periodo: Julio 2018 – Diciembre 2021

Descripción: El proyecto desarrolla un nuevo abono complejo NPK 
con base de estruvita que permite recuperar y valorizar agronómi-
camente el fósforo recuperado en EDAR. 
Además, se estudian las vías fi siológicas y agronómicas de la nutri-
ción mineral de los cultivos cuando se someten a un programa de 
fertilización con en este nuevo fertilizante basado en la estruvita 
y se defi ne una herramienta informática virtual “on line” para la 
ayuda a la toma de decisiones sobre las estrategias de fertilización 
que optimiza el uso de este nuevo fertilizante y apoya al agricultor 
en su aplicación.
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BIOSLUDGE
Nueva alternativa para la conversión de fangos de 
EDAR en productos de valor añadido

Periodo: Octubre 2017 – Septiembre 2019

Descripción: Con este proyecto ha permitido demostrar la viabili-
dad técnica y económica de un nuevo proceso para la valorización 
de los fangos de EDAR mediante la obtención de productos de alto 
valor añadido, y su posterior utilización como catalizador en diver-
sos procesos llevados a cabo en la propia EDAR, como el caso de 
la digestión anaerobia, la desinfección y la eliminación de contami-
nantes emergentes.

GDA 4.0
Estudio de Viabilidad del desarrollo y utilización de un 
Gemelo digital para el mantenimiento de infraestructuras 
de gestión del ciclo del agua.

Periodo: Septiembre 2018 – Marzo 2019

Descripción: Se ha realizado un estudio de la viabilidad de una 
recreación virtual conectada con los sistemas reales, que permi-
ta una gestión integral de los procesos y operaciones: desde una 
mejor identifi cación y resolución de las incidencias hasta un mayor 
seguimiento de las operaciones de mantenimiento. Para las ope-
raciones en campo, la solución puede integrar aplicaciones móvi-
les basadas en la realidad aumentada que faciliten al personal de 
planta el mantenimiento de los equipos, la localización de activos, 
seguimiento de los proceso y el acceso remoto a otros técnicos es-
pecializados de la propia empresa que ofrezcan asistencia. 

FIBERCLEAN
Minimización de microfibras en el ciclo de vida de los 
productos textiles.

Periodo: Septiembre 2017 – Agosto 2021

Descripción: El proyecto FIBERCLEAN tuvo como objetivo obtener 
nuevas soluciones que permitan reducir la emisión de microfi bras a 
través de toda la cadena de valor, tanto en la fabricación y mante-
nimiento de tejidos y prendas como en el tratamiento de las aguas 
residuales donde fi nalmente terminan gran parte de estas micro-
fi bras. DAM es pionera con este proyecto en abordar la problemá-
tica de la detección y eliminación de microplásticos en las EDAR,

NUTRIMAN
Nutrient Management and Nutrient Recovery Thema-
tic Network

Periodo: Octubre 2018 – Marzo 2021

Descripción: NUTRIMAN es una red temática de conocimiento “listos 
para llevar a la práctica” sobre las prácticas, productos y tecnologías 
disponibles para la recuperación de Nitrógeno y Fósforo (N/P) en for-
ma de productos bio-fertilizantes. Esta red conecta la investigación y 
el conocimiento sobre los productos y tecnologías desarrollados que 
pueden benefi ciar al agricultor. Para ello, el proyecto NUTRIMAN 
hace llegar toda la información y el conocimiento existente sobre los 
avances en el campo de la recuperación de nutrientes (tecnologías, 
productos y mejores prácticas) al sector de la agricultura.



18 Innovación

APROVECHAMIENTO ENERGÉTICO
DE LODOS
Periodo: Septiembre 2013 - Junio 2015

Descripción: Este proyecto tuvo como objetivo principal estudiar 
el aprovechamiento energético de los lodos de EDAR mediante la 
optimización del proceso de digestión anaerobia y mediante el es-
tudio de la producción de biodiesel a partir de los fangos genera-
dos en una EDAR, consiguiendo los siguientes objetivos generales:
• Minimizar la producción de fangos en EDAR,
• Optimizar el aprovechamiento energético de los fangos, 
• Reducir los problemas operacionales en digestores anaerobios  y 

sistemas de aprovechamiento de biogás y 
• Desarrollar un nuevo tratamiento de lodos para producción de 

biodiesel.

TRATAMIENTOS ANAEROBIOS 
DE AGUAS
Periodo: Septiembre 2013 - Junio 2015

Descripción: El proyecto consistió en el desarrollo y puesta en mar-
cha de un reactor  EGSB (Expanded Granulated Bed Sludge) y un 
UASB (Up-fl ow Anaerobic Sludge Bed) a escala piloto con el obje-
tivo del estudiar los procesos anaerobios para el tratamiento de 
aguas residuales con el fi n de sustituirlos por los actuales procesos 
aerobios. Todo ello, consigue optimizar energéticamente el trata-
miento de aguas mediante la reducción del consumo en aireación, 
minimizar la producción de fangos y desarrollar una herramienta 
energéticamente efi ciente para aguas residuales urbanas.

ITACA
Tratamiento de las aguas residuales de alto contenido 
en materia orgánica y sales mediante el empleo de 
procesos de membrana

Periodo: Octubre 2011- Diciembre 2014

Descripción: Este proyecto tuvo como objetivo principal la inves-
tigación de tecnologías alternativas de membrana para el trata-
miento de aguas residuales de elevada conductividad y carga 
orgánica, ya que difi cultan los procesos biológicos y exigen un pre-
tratamiento exhaustivo antes de su fi ltrado. Se estudiaron proce-
sos de membrana como la osmosis directa y la nanofi ltración. Con 
el fi n de prevenir el ensuciamiento y prolongar la vida útil de las 
membranas, la ultrafi ltración se aplicó como pretratamiento en la 
producción de agua regenerada. 

SNIFFDRONE
Monitorización de olores mediante drones con fines 
medioambientales

Periodo: Mayo 2019  – Mayo 2020

Descripción: El objetivo principal del proyecto SNIFFDRONE es la 
creación conjunta (entre DAM e IBEC) de un dron con capacidades 
olfativas capaz de proporcionar mediciones de olor y localizar de 
forma autónoma el origen en las EDAR, lo que lleva a una mejora 
drástica en la gestión de la planta en comparación con las prácticas 
actuales.
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ODEON
Desarrollo de un proceso de biorreactor de membra-
nas para la gestión de efluentes salinos

Periodo: Julio 2015-Agosto 2018

Descripción: El proyecto ODEON busca desarrollar un proceso 
basado en la combinación de fangos activos con mecanismos de 
ósmosis directa, que permita reducir la salinidad de las aguas re-
siduales que contienen elevados contenidos de sal y simultánea-
mente, el tratamiento biológico de aguas residuales (biorreactor 
osmótico de membrana, OsMBR). Dicho de otra forma, se pretende 
estudiar un proceso que mejora las prestaciones de los actuales 
biorreactores de membrana cuando se han de tratar efl uentes hi-
persalinos. Se ha estudiado la viabilidad técnica y económica gra-
cias a la implementación de un prototipo en una planta depuradora 
de aguas residuales convencional.

AQUAELECTRA
Tratamientos bioelectrogénicos aplicados a la depura-
ción de aguas residuales

Periodo: Julio 2010 – Julio 2013

Descripción: Este proyecto tuvo como objetivo principal estudiar la 
eliminación del nitrógeno presente en las aguas residuales median-
te el uso de pilas de combustible microbianas (MFC). Se diseñaron 
y construyeron electrodos específi cos primero a escala de labo-
ratorio y después a escala real para la eliminación de nutrientes. 
Estos electrodos buscaron optimizar la transferencia electrónica 
entre microorganismos desnitrifi cantes y el nitrato de las aguas. 
Concretamente, se experimentó la capacidad desnitrifi cante de los 
microorganismos electrogénicos con agua residual real (Carrión de 
los Céspedes, CENTA) con un sistema en modo de celda electrolíti-
ca. Además se analizó la nitrifi cación/desnitrifi cación bioelectrogé-
nica simultánea (SND electrogénica).
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